oc
i
>
ot
=
o
)
O
=z
=
oc
=
V]
i
4
=
]
oc
(NN
=
<
'—
LU
=
=
]
[a)
w

TI LEGIERUNGSPULVER

STARBOND TI4 POWDER 45

Grade 4-Titanpulver zur Herstellung von Zahnersatz im Laser-
schmelzverfahren. Biokompatibilitat, hohe Festigkeitswerte
und ein breites Indikationsspektrum zeichnen dieses Material aus.
Hervorragend geeignet fiir die Herstellung von Stegen, Kronen,
Briicken und Modellgussarbeiten.

> Konform mit DIN EN ISO 5832-2

Zusammensetzung in Masseprozent:
Ti:99%/N,C, H,Fe, O:<1%

STARBOND TI5 POWDER 45

Leichtmetall-Legierung mit hoher Korrosionsbestandigkeit. Eine
sehr hohe Festigkeit und gleichzeitig geringes Gewicht zeichnen
diese Legierung aus.

Zusammensetzung in Masseprozent:
Ti:89%/Al6%/V4%/N,C H, Fe, O:<1%

&2 TIPLADUR®23 POWDER

Zusammensetzung in Masseprozent:
Ti:89,4%/Al6,2%/V4%/N,C H,Fe 0:>0,4%

PRODUKTVORTEILE:

4 Biokompatibel

4 Hohe Festigkeit bei geringer Dichte
4 Korrosionsbestandig

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN**:

Dehngrenze (Rp0.2) 920- 1150 MPa

Zugfestigkeit 1100- 1300 MPa

Bruchdehnung 3-10%

Elastizitdtsmodul 110-120 GPa

Vickers-Harte 320-380 HV 5/30

Dichte 45g/cm®
Solidus-Liquidus-Intervall 1660 °C

AUSFUHRUNG MENGE KORN @ REF
TiplaDur®23 Powder 25009 |+10/-63 um 136720

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN**:

Dehngrenze (Rp 0.2) 520 MPa

Zugfestigkeit 590 MPa

Bruchdehnung >25%

Elastizitatsmodul 110 GPa

Vickers-Harte >200 HV 5/30

Dichte 45 g/cm?
Solidus-Liquidus-Intervall 1605-1660 °C

WAK (25-500 °C) 10,1 x 10°K?

WAK (25-600 °C) 103x 10°K!

Laserschweilbar Ja

Typ (DIN EN SO 22674) 4

AUSFUHRUNG MENGE KORN @ REF
Starbond Ti4 Powder 45 25009 |+10/-45 um 135715
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN**:

Dehngrenze (Rp 0.2) 920- 1150 MPa

Zudfestigkeit 1100 - 1300 MPa
Bruchdehnung 3-10%

Elastizitatsmodul 110- 120 Gpa

Vickers-Harte 320-380 HV 5/30

Dichte 45 g/cm?
Solidus-Liquidus-Intervall 1600 °C

WAK (25-600 °C) 9x10°K

Laserschweil3bar Ja

Typ (DIN EN ISO 22674) 4

AUSFUHRUNG MENGE KORN @ REF
[ starbond Tis Powder45 ~ |2500g | +10/-45 um [ 136715
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Powder !
TIAGV4-dental alloy powder for the
p ~ Production of dental prosthesis
¥ N e inthe aser melting technology
I ‘% N (grade 23)
‘ Q9 & r / TiAl6V4-Dentallegierungspulver 2 g
j | e Herstellung von Zahnersatz
N -O— P im Laserschmelzverfahren @
B 3 (Grade 23)
4
-
| Scheftner
b 48 g

R Scheftner GmbH el +49(0) 1194100
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NEW GENERATION

MOGUCERA C POWDER

Unser CoCr-Metallpulver fiir den 3D-Druck, tiberzeugt durch die
hervorragenden Eigenschaften der bewahrten Formulierung
unserer Aufbrennlegierung Mogucera C.

Durch die exzellente Verarbeitbarkeit ist es nicht nur optimal ver-
wendbar zur Herstellung von Zahnersatz im Laserschmelzver-
fahren, sondern eignet sich auch vielfaltig fur

unterschiedliche Anwendungsbereiche.

Zusammensetzung in Masseprozent:
Co0:65%/Cr:28% /Mo:5 %/ C, Si, Nb, Mn, Fe <1 %

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

Dehngrenze (Rp 0.2) 508 MPa
Zudfestigkeit 795 MPa
Bruchdehnung 9%

Elastizitatsmodul 209 GPa

Vickers-Harte 288 HV 10
Dichte 83 g/cm®
1310-1410°C

Solidus-Liquidus-Intervall

I

Mogucera C

Powder ok
o

(oCrMo-dental alloy powder for the pro- st
duction of dental prosthesis in the ™
laser melting technology

(]
2

s | ”

(oCrMo-Dentallegierungspulver 2ur
Herstellung von Zahnrsatz
im Laserschmelzverfahren

N

STARPRINT NI POWDER

Unser NiCr-Metallpulver fir den 3D-Druck, basierend auf der be-
wahrten Formulierung unserer Aufbrennlegierung Starbond Ni,
Uberzeugt durch hervorragende Eigenschaften und exzellente
Verarbeitbarkeit. Dadurch eignet es sich vielfaltig fiir unterschied-
liche Anwendungsbereiche.

Zusammensetzung in Masseprozent:
Ni60,7% /Cr24% /Mo 11 % /Fe1,5%/Si1,8%/<1,0%C

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

Dehngrenze (Rp 0.2) 593 MPa
Zudfestigkeit 1007 MPa
Bruchdehnung 124 %
Elastizitatsmodul 160 GPa
Vickers-Harte 200 HV 10
Dichte 82-83g/cm’

Solidus-Liquidus-Intervall 1300-1410°C

AUSFUHRUNG
| StarPrint Ni Powder 45

MENGE KORN @ REF
[5000g |+10/-45 um [131745

Ni
a7 il

StarPrint Ni
Powder 45 "

NiCtMo-alloy powder for use in laser
melting technology

Ni(rMo—LegierungspuIverzurVerwen-
dung im Laserschmelzverfahren

DE-10 /2025-02

p HOCHWERTIGE
s METALLPULVER=
MADE IN GERMANY

Unsere neue, hochmoderne Produktionsanlage in Deutsch-
land ermdoglicht die Herstellung erstklassiger Metallpulver
fir den 3D-Druck - sowohl als Medizinprodukt als auch als
Nicht-Medizinprodukt.

Neben unseren bewdhrten Standards bieten wir lhnen die
Maoglichkeit, individuelle Spezifikationen nach hochsten
Sicherheits- und Qualitatsstandards direkt bei uns vor Ort
fertigen zu lassen. Zudem tbernehmen wir auch die Lohn-
fertigung nach lhren Anforderungen.

Werden Sie Teil der Scheftner New Generation und profi-
tieren Sie von unserer langjdhrigen Erfahrung und Inno-
vationskraft. Informieren Sie sich jetzt!

Scheftner

Performance Powder

Scheftner GmbH
Dekan-Laist-Stra8e 52 - 55129 Mainz / Germany

Tel: +49(0)6131-9471 40
Fax: +49 (0) 6131-94 71 440

E-Mail: service@scheftner.dental
online: www.scheftner.dental

Starbond Ti5
Powder 45

TiAI6V4-dental alloy powder for the
Production of dental prosthesis in the
laser melting technology (grade 5, EL)

TiAl6V4-Dentallegierungspulver 2

Herstellung von Zahnersatz im Laser"
sthmelzverfahren (Grade 5, EL)

55129 Mainz / Germany wwwscheftnerdental

A er

Scheftner GmbH Tel, +49(0) 6131947 140 N
Dekan-Last-Stae 52 Fax +49(0)6131 947140 N

Made in Germany '“),,q

Starbond CoS
Powder 30+

(o(rWMo-dental alloy powder for the
Production of dental prosthesis in the
laser melting technology

(o(rWMo-DentaIIegierungspulver ur
Herstellung von Zahnersatzim
Laserschmelzverfahren
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@ " (rMo-dental alloy powder for the pro-
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Scheftner

Modelstar S

Powder 16

duction of dental prosthesisin the

laser melting technology

(o(rMo-DentaIIegierungspuIver wr
Herstellung von Zahnersatzim

PAScheftner

* | Performance Powder

al

Laserschmelzverfahren

Scheftner GmbH Tel, +49 (0) 6131947 ;W
Dekan-Laist-StraBe 52 Fax +49 (0)6131 wl
55129 Mainz/ Germany  wwwscheftnerdent®
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PROZESSKONTROLLE
SICHERHEIT

REINHEIT

EDELMETALLFREIES
LEGIERUNGSPULVER

Hochwertige Legierungen fiir den 3D-Druck - zur Her-
stellung hochkomplexen Zahnersatzes, praziser Hilfsteile
und zur vielseitigen Verwendung in der Schmuckindustrie
sowie weiteren anspruchsvollen Anwendungsbereichen.




COCR LEGIERUNGSPULVER

&2 FUSION AM

Hochwertiges CoCr-Dentallegierungspulver
fiir den 3D-Druck.

Fusion AM ist ein speziell entwickeltes CoCr-Dentallegierungspul-
ver mit bewahrten Eigenschaften zur Herstellung von Zahnersatz
im Laserschmelzverfahren (LPBF, DMLS; SLM -Technologie). Fiir
Indikationen nach DIN EN ISO 22674, Typ 5.

COCR LEGIERUNGSPULVER

COCR LEGIERUNGSPULVER

MODELSTAR S POWDER

Hochwertiges Modellguss-Pulver fiir
anspruchvollste RPD-Arbeiten im 3D-Druck

Modelstar S Powder basiert auf der bewdhrten dentalen Modell-
gusslegierung Modelstar S und ermdglicht die prazise und zuver-
lassige Herstellung von Zahnersatz im Laserschmelzverfahren
(LPBF-Technologie). Fiir Indikationen nach DIN EN ISO 22674, Typ 5.

EDELMETALLFREIE LEGIERUNGSPULVER
EDELMETALLFREIE LEGIERUNGSPULVER
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Die hochwertige CoCrWMo-Zusammensetzung, entwickelt von Q Durch den Einsatz eines langjdhrig erprobten Dentalwerk-
Scheftner, ermdglicht eine effiziente und prazise Verarbeitung Starbond (o5 Starbond (o5 Starbond (oS Starbond (o5 Starbond (oS @]43 stoffs garantiert das Pulver eine hohe Stabilitat, Flexibilitat und
STA R BO N D EA SY P OW D ER auf bereits existierenden Laser Powder Bed Fusion (LPBF)-Anla- Powder 16 Powder 30 Powder 30+ Powder 45 Powder 55 ot ' exzellente Verarbeitungseigenschaften - ideal flr anspruchs-
Bewdhrtes CoCr-Dentallegierungspulver gen, ohne dass Prozess- oder Parameteranpassungen erforderlich et g powiet UMM et g prr M detl oy porer il oWy detl g porir oMo detl lypowieott 88 volle Anwendungen in der Prothetik und Kieferorthopadie.
fiir den 3D-Druck. sind. e o b b e
3 e R e R e o PRODUKTVORTEILE:
Das aufbrennfdhige CoCrW-Dentallegierungspulver fiir das PRODUKTVORTEILE: :':;: fsendinelnerhing e el kNS foencmereing B W pendmeirefiliiy iy G 4 Perfekt fiir RPD-Arbeiten S —— 851 MPa
Laserschmelzverfahren (LPBF, DMLS; SLM-Technologie) kom- 4+ Kompatibel mit bestehenden LPBF-Anlagen & \; :: © Hochwertige Modellguss-Losungen fiir Teilprothesen. Zugfestigkeit 1100 MPa
biniert die hervorragenden Eigenschaften der Starbond Easy Keine Anpassung von Prozessen oder Parametern d \C\ d ‘\; d 4 Federharte & flexible Klammerprothesen sowie Bruchdehnung 14%
Dentallegierung mit den Vorteilen der additiven Fertigung. Fir notwendig. g §~ g ::\ 8 KFO-Arbeiten Vickers-Hirte 340 HV 10
Indikationen nach DIN EN ISO 22674, Typ 5. 4 Bewahrte CoCrWMo-Zusammensetzung 3 : = @ = Ideal fiir stabile, langlebige und komfortable Dichte o
Entwickelt fir hochste Qualitat und Langlebigkeit EM Zahnersatzl6sungen. Solidus-Liquidusintervall 1'49(“540 oC
HAUPTMERKMALE & VORTEILE: im Dentalbereich. = 4 Bewahrter Dentalwerkstoff WAK (25-500°C) 144% 105K
4 Bewahrtes System 4 Hervorragende FlieBfahigkeit Langjahrig erfolgreiche Zusammensetzung fiir zuverlassige LaserschweiBbar Ia
Kompatibilitat mit Starbond Easy fiir eine Der prazise Herstellungsprozess sorgt fiir eine gleichmaBige Ergebnisse. Typ (DIN EN SO 22674) 5
vertraute Verarbeitung. Pulververteilung und eine homogene Beschichtung. 4 Hervorragende Verarbeitungseigenschaften
4 Flexibilitat bei der Keramikauswahl 4 Optimale Verarbeitung Optimale FlieBfahigkeit fiir eine prazise und homogene AUSFUHRUNG MENGE KORN @ REF
Dank durchdachter Legierungszusammensetzung. Perfekt flir den 3D-Druck von hochwertigem Zahnersatz STA R BO N D CO S POW D ER + Federharte & flexible Klammerprothesen sowie Pulververteilung. Modelstar S Powder 16 50009 |+0/-16 um 132716
4 Laserschmelzverfahren mit exzellenten mechanischen Eigenschaften. Hochwertiges CoCr-Dentallegierungspulver KFO-Arbeiten 4 Wairmebehandlung unter 900°C maéglich Modelstar S Powder 45 5000g |+10/-45um 132745
Ideal fir 3D Druck-Anlagen (LPBF, DMLS, SLM). Erméglicht 4 Die Legierung ermaglicht flexible Klammerprothesen fur den 3D-Druck Perfekt fir den 3D-Druck von hochwertigem Zahnersatz Hohe Temperaturbestandigkeit fir maximale Haltbarkeit.
eine hochprazise, ressourcenschonende Fertigung ‘i:::"m Y sowie KFO-Arbeiten 't:“'ﬂm i mit exzellenten mechanischen Eigenschaften. 4+ Konform mit ASTM F75
von Zahnersatz. @Z“::: @ v Ideal fir Anwendungen in der Prothetik und J:f;l:;:: @ \ Starbond CoS Pulver basiert auf der bewdhrten Aufbrennlegie- 4 Die Legierung erméglicht flexible Klammerprothesen Erflllt hochste Qualitatsstandards fir medizinische
4 Flexible Klammerprothesen sowie KFO-Arbeiten ;a:”f;i: Starbond Easy ' Kieferorthopadie. ;.E,Ti:: FUSiOrI AM rung Starbond CoS und wurde speziell fir die Herstellung von sowie KFO-Arbeiten Anwendungen.
Ideal fur Anwendungen in der Prothetik und ‘,‘;ﬁ?@ﬁ 9 }15{1?;:3:% e Zahnersatz im Laserschmelzverfahren (LPBF, DMLS, SLM-Tech- Ideal fur anspruchsvolle Anwendungen in der Prothetik und
Kieferorthopadie. ::’:.;:E P ' Mit Fusion AM profitieren Anwender von einer zuverlassi- 1;{;,’::: P Uﬂ f ’ nologie) entwickelt. Fir Indikationen nach DIN EN ISO 22674, Typ 5. Kieferorthopadie. Mit Modelstar S Powder profitieren Anwender von einer leis-
il:ﬁ.:: OWder 30+ gen, leistungsfahigen Dentallegierung, die speziell fiir die u‘m:..';: OWder 45 4 Bewadhrte Zusammensetzung tungsfahigen Modellgusslegierung, die fiir die moderne additive
Mit Starbond Easy Pulver profitieren Anwender von einem zuver- f;?f‘,;:m P moderne additive Fertigung entwickelt wurde. ‘S:‘:EE; o PRODUKTVORTEILE: Identische Legierungsbestandteile ermdglichen eine Fertigung optimiert wurde.
lassigen System, das die bewdhrten Eigenschaften traditionel- ;53?@;;5 s’ ;5“'?;.5 s L 4 Optimale Verblendbarkeit nahtlose Weiterverarbeitung im bestehenden System.
ler Dentallegierungen samt Frasblanks mit den Vorteilen der 5;&3: CoCrW-dental alloy powder for the pro- mide Zusammensetzung in Massenprozent: &&Eﬁ; (o(rWMo-denta|aIon powderforthe pamdéﬂl"W Perfekte Verbindung mit keramischen Materialien fir Biokompatibel und Korrosionbestandig Zusammensetzung in Masseprozent:
modernen 3D-Technologie vereint. ,;a'f.,‘;;;:’:.“’: duction of dental prosthesis in the o ]! Co:639%/Cr:24,7 %/ W:5,4% /Mo: 5,0 % /Si: 1,0 % / f’.’:;:;-,:: Production of dental prosthesisinthe o|! asthetisch hochwertige Restaurationen. Je nach Keramik C0:61,5% /Cr:28,5%/Mo:6 %/ C, Fe, Mn, Si: <1 %
::F;?;;E; laser melting technology (oh gl C, Fe, Mn, N: <1 % ?;?;‘?&35 laser melting technology m”;; iy keine Abkiihlphase notwendig, Ein WAK von 14,4 erm&g- Mit Starbond CoS Pulver profitieren Anwender von einem
Zusammensetzung in Masseprozent: i"""'.&}},'s " ':-?'E o licht eine grof3e Flexibilitdt in der Keramikauswahl zuverldssigen System, das die bewahrten Eigenschaften tradi-
Co:61% /Cr:27,5% /W:8,5% /Si: 1,6 %/ C, Fe, Mn: <1 % (°(fW~DentaIIegierungspulve'rll" o (°(’WM0-DentaIIegierungSPUh{e’1‘" 1 4 Hervorragende FlieBfihigkeit tioneller Dentallegierungen mit den Vorteilen der modernen
\.* Herstellung von Zahnersatz im 1 '*‘w.,,,_w Herstellung von Zahnersatzim 13 ( Der préazise Herstellungsprozess sorgt fiir eine homogene 3D-Technologie vereint.
N Laserschmelzverfahren N Laserschmelzverfahren Pulververteilung und gleichméaBige Beschichtung.
\\ . 4 Optimiert fiir das Laserschmelzen im Pulverbettverfahren ~ Zusammensetzung in Masseprozent:
Dehngrenze (Rp 0.2) 760 MPa \ ﬂ Dehngrenze (Rp 02) 1210 MPa »\h_\ ﬂ (LPBF, DMLS, SLM) C0:59% /Cr:25% /W: 9,5% /Mo:3,5% /Si: 1%/
Zugdfestigkeit 1090 MPa N : Zugfestigkeit 1440 MPa N : Entwickelt fir hochste Prézision und Effizienz in der C,Fe, Mn, N: <1 %
Bruchdehnung 15% Q.:' 2 Bruchdehnung 3% .,,:: 2 additiven Fertigung.
Elastizitatsmodul 225 GPa N ) Elastizitatsmodul 230 GPa ‘.‘:Q' . ‘
Vickers-Harte 425HV 10 ,\\:\ Vickers-Harte 540HV 10 Z}L AUSFUHRUNG MENGE _ KORN @ REF @ |
Dichie 8,5 g/cm® \\“ Dichie 87 g/cm® .\;;::% Dehngrenze (Rp 0.2) 720-1130 MPa Starbond CoS Powder 16 5000g |[-16um 133716 MOdeIStar S ‘ MOdeIStar S
Solidus-Liquidus-Intervall 1310-1410°C \ : ; WAK (20-600 °C) 144x 106K ", 3 ; Zugfestigkeit 990-1250 MPa Starbond CoS Powder 30 |5000g | +10/-30 pm 133730 f?
WAK (25-500 °C) 145x 105K’ E SC h eftner Laserschweilbar Ja E SCh eftner Bruc!’](.j(.—“?‘hnung 2-10% Starbond CoS Powder 30+ |5000g |+15/-38 pm 133731 POWder 1 6 Uﬂ POWder 45
WAK (25-600 °C) 147 x 106K § o o Typ (DIN EN 1SO 22674) 5 § S - Elastizitatsmodul 195-200 GPa Starbond CoS Powder 45 50009 |[+10/-45pum 133715 B(onlv B(
T T Ja $ mmemm - 3 SM emm - ‘ Vickers-Harte 345-490 HV 10 Starbond CoS Powder 55 {50009 | +10/-55 ym 133755 :
Typ (DIN ENI1SO 22674) 5 S i el | Eiin ~at Dichte 88g/cm’ G ¢ o .
Solidus-Liquidus-Intervall 1305-1400°C (; O-dental alloy P"Wde'ff”.th‘;: e E, (: o-dental alloy P°Wde’f.°'.tht:‘ep L
AUSFUHRUNG MENGE KORN @ REF 5 AUSFUHRUNG MENGE KORN @ REF WAK (20-600 °C) 144x10°K’ m'l”" °fde"?al prosthesiy e ction °fde"Fal prosthesiy i
= . aser melting technology i lasermelting technology
Starbond Easy Powder 30  [5000g | +10/-30 pm 140730 Fusion AM 5000g |+10/-45 um 137745 Laserschweilbar Ja ol
Starbond Easy Powder 30+ [5000g |+15/-38 um 140731 Typ (DIN EN SO 22674) 5 (oCrMo-Dentallegierungspulver 2ur ain ¥ CoCrMo-Dentallegierungspulver 2ur
Starbond Easy Powder 55 | 50009 | +10/-55 um 140755 Herstellung von Zahnersatzim ~ Herstellung von Zahnersatzim
Laserschmelzverfahren 132]“ Laserschmelzverfahren

u

**Richtwerte, abhéngig von spezifschen Maschineneinstellungen//Ermittelt nach thermischer Nachbehandlung/Keramikbrandsimulation
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