
POLVO DE METAL 
NO PRECIOSO

Superaleaciones de alta calidad para la producción en serie 
con tecnología 3D de restauraciones de alta complejidad en 
sistemas SLM*.

ALEACIONES EN POLVO DE TITANIO

A
LE

A
C

IO
N

ES
 N

O
 P

R
EC

IO
SA

S 
EN

 P
O

LV
O

S&S Scheftner GmbH
Dekan-Laist-Straße 52 
55129 Mainz / Germany

Tel.:  +49 (0) 61 31-94 71 40
Fax:  +49 (0) 61 31 -94 71 440

E-Mail: service@scheftner.dental 
online: www.scheftner.dentalES
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*SLM marca registrada de la empresa:
Realizer GmbH, 33178 Borchen, DE y SLM Solutions Group AG, 23556 Lübeck, DE Número de registro: 30094322

VERSIÓN CONTENIDO SISTEMAS A LOS QUE SE AJUSTA TAMAÑO Ø REF

Starbond Ti4 Powder 45 2500g SLM125* – Informaciones sobre más sistemas se proporcionan a petición +10/-45µm 135715

VERSIÓN CONTENIDO SISTEMAS A LOS QUE SE AJUSTA TAMAÑO Ø REF

Starbond Ti5 Powder 45 2500g SLM125* – Informaciones sobre más sistemas se proporcionan a petición +10/-45µm 136715

 STARBOND TI4 POWDER 45 
Polvo de titanio de grado 4 para la fabricación de prótesis
dentales en un proceso de fundición por láser. Starbond Ti4
Powder 45 es biocompatible y tiene características de gran
resistencia y una amplia gama de indicaciones. Especialmente
adecuado para la fabricación de barras, coronas, puentes y
prótesis dentales parciales

 Ű Cumplen con la norma DIN EN ISO 5832-2 y ASTM F67
 Ű Composición en porcentaje por masa: 

Ti: 99% N,C,H,Fe,O: <1%

 STARBOND TI5 POWDER 45 
Aleación de metal ligero con alta resistencia a la corrosión.
Una muy alta resistencia y bajo peso al mismo tiempo que 
distingue a esta aleación.

 Ű Cumplen con la norma DIN EN ISO 5832-3, ASTM F136  
y ASTM F3001

 Ű Composición en porcentaje por masa: 
Ti: 89% Al: 6% V: 4% N,C,H,Fe,O: <1%

*SLM125 una marca registrada de la empresa Realizer GmbH //**Valores estándar; en función de las configuraciones de máquina específicas //Determinado después del tratamiento térmico, 700°C con 2h de tiempo de espera

*SLM125 una marca registrada de la empresa Realizer GmbH //**Valores estándar; en función de las configuraciones de máquina específicas //Determinado después del tratamiento térmico

PROPIEDADES TÉCNICAS**:

   520MPa

590MPa

25%

110GPa

>200 HV 5/30

4,5g/cm³

1605-1660°C

10,1 x 10-6 K-1

10,3 x 10-6 K-1

Si

Límite de elasticidad (Rp 0,2)

Tensión de rotura

Extensión

Modulo di elasticità

Dureza Vickers

Densidad

Rango de fundición

CDT (20-500 °C)

CDT (25-600°C)

Saldabile al laser

Tipo (DIN EN ISO 22674) 4

PROPIEDADES TÉCNICAS**:

   920 - 1150MPa

1100 - 1300MPa

3 - 10 %

110 - 120 Gpa

320 - 380 HV 5/30

4,5g/cm³

1600°C

9 x 10-6 K-1

Si

Límite de elasticidad (Rp 0,2)

Tensión de rotura

Extensión

Modulo di elasticità

Dureza Vickers

Densidad

Rango de fundición

CDT (25-600 °C)

Saldabile al laser

Tipo (DIN EN ISO 22674) 4
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VERSIÓN CONTENIDO SISTEMAS A LOS QUE SE AJUSTA TAMAÑO Ø REF

Starbond CoS Powder 16 5000g PXS Dental* y PXM Dental*, DMP Dental 100* y ProX DMP 200* Dental* -16µm 133716

Starbond CoS Powder 30 5000g Lasertec 12*, Arrow Metal Printer*,  EOS M 100*, Eosint 270* , 
Mysint 100*, Mysint 100 RM*, Mysint 100 Dual*, TruPrint 1000*, Orlas Creator* 

+10/-30µm 133730

Starbond CoS Powder 45 5000g Eosint 270*, HintEls 100*, SLM 125 HL* +10/-45µm 133715

Starbond CoS Powder 55 5000g Lasertec 12*,  Lasertec 30*, SLM 50*, SLM 125* +10/-55µm 133755

 STARBOND COS POWDER 
Polvo de aleación dental de CoCrWMo para la fabricación de 
prótesis dentales con un proceso de fundición por láser.
Starbond CoS Powder se basa en la probada aleación de ad-
hesión dental Starbond CoS. De esta forma, el usuario puede 
seguir trabajando en un sistema con los mismo componentes de 
aleación y la misma composición, así como las mismas carac-
terísticas favorables de procesamiento. El proceso de fabricación 
del polvo garantiza la mejor fluidez posible.

 Ű No se necesita fase de enfriamiento, dependiendo  
de las cerámicas

 Ű Excelente enchapado
 Ű Un coeficiente de dilatación térmica de 14,4 permite una gran 

flexibilidad en la selección cerámica

 Ű Biocompatible
 Ű Sumamente resistente a la corrosión
 Ű Con certificado CE
 Ű Composición en porcentaje por masa: 

Co: 59% Cr: 25% W: 9,5% Mo: 3,5% Si: 1% C,Fe,Mn,N: <1%

*PXS Dental y PXM Dental son marcas registradas de la empresa PHENIX Systems //*DMP Dental 100 y ProX DMP 200 Dental es una marca registrada de la empresa 3D Systems Corp. //*Lasertec es una marca registrada de la empresa DMG Mori AG 
//*Arrow Metal Printer es una marca registrada de la empresa Dentas d.o.o. //*HintEls 100 es una marca registrada de la empresa Hint-Els GmbH //*SLM 50, SLM 100 y SLM 125 son marcas registradas de la empresa der Realizer GmbH //  
*LaserCUSING es una marca registrada de la empresa ConceptLaser GmbH //*EOSINT M es una marca registrada de la empresa EOS GmbH //*SLM 125HL es una marca registrada de la empresa SLM Solutions GmbH //*MYSINT es una marca regist-
rada de la empresa Sisma SpA //*TruPrint es una marca registrada de la empresa Trumpf GmbH & Co. KG //**Valores estándar; en función de las configuraciones de máquina específicas //Determinado después del tratamiento térmico / Simulación 
de cocción de cerámica

PROPIEDADES TÉCNICAS**:

Límite de elasticidad (Rp 0,2) 720-1130MPa

Tensión de rotura  990-1250MPa

Extensión 2-10%

Módulo elástico 195-200GPa

Dureza Vickers 345-490 HV 10

Densidad  8,8g/cm³

Rango de fundición  1305-1400°C

CDT (20-600 °C)   14,4 x 10-6 K-1

Soldable con láser Si

Tipo (DIN EN ISO 22674) 5

VERSIÓN CONTENIDO SISTEMAS A LOS QUE SE AJUSTA TAMAÑO Ø REF

Starbond Easy Powder 30 5000g LaserCUSING*, M100* y MYSINT*-Systems +10/-30µm 140730

 STARBOND EASY POWDER 30 
Polvo de aleación dental de CoCrW para la fabricación de pró-
tesis dentales con un proceso de fundición por láser. El usuario 
se beneficia de las mismas características excelentes de nuestra 
aleación dental Starbond Easy y puede trabajar de esta forma 
en un sistema probado. Las propiedades de procesamiento fa-
vorables y los componentes de la aleación garantizan la máxima 
flexibilidad en la selección cerámica y también un excelente 
enchapado. 

 Ű Composición en porcentaje por masa: 
Co: 61% Cr: 27,5% W: 8,5% Si: 1,6% C,Fe,Mn: <1%

*LaserCUSING es una marca registrada de ConceptLaser GmbH // *MYSINT es una marca registrada de Sisma SpA// *M100 es una marca registrada de la empresa EOS GmbH  // ** Valores estándar; en función de las configuraciones de máquina 
específicas

PROPIEDADES TÉCNICAS**:

Límite de elasticidad (Rp 0,2) 760MPa

Tensión de rotura  1090MPa

Extensión 15%

Módulo elástico 225GPa

Dureza Vickers 425 HV 10

Densidad  8,5g/cm³

Rango de fundición  1310-1410°C

CET (25-500°C) 14,5 x 10-6 K-1

CET (25-600°C) 14,7 x 10-6 K-1

Soldable con láser Si

Tipo (DIN EN ISO 22674) 5

PROPIEDADES TÉCNICAS**:

Límite de elasticidad (Rp 0,2) 560MPa

Tensión de rotura  960MPa

Extensión 20%

Dureza Vickers 340 HV 10

Densidad  8,4g/cm³

Rango de fundición  1490-1540°C

CET (20-600°C) 14,4 x 10-6 K-1

Soldable con láser Si

Tipo (DIN EN ISO 22674) 5

VERSIÓN CONTENIDO SISTEMAS A LOS QUE SE AJUSTA TAMAÑO Ø REF

Modelstar S Powder 16 5000g PXS Dental* y PXM Dental*, DMP Dental 100* y ProX DMP 200* 0-16µm 132716

Modelstar S Powder 45 5000g Información a petición del cliente 10-45µm 132745

 MODELSTAR S POWDER
Modelstar S Powder se basa en la aleación de prótesis denta-
les parciales de Modelstar S. Esto garantiza una fabricación 
satisfactoria de prótesis dentales con material dental probado 
con éxito.

 Ű Cumplen con norma DIN EN ISO 5832-4 y ASTM F75
 Ű Composición en porcentaje por masa: 

Co: 61,5% Cr: 28,5% Mo: 6% C,Fe,Mn,Si: <1%

*PXS Dental y PXM Dental son marcas registradas de la empresa PHENIX Systems //*DMP Dental 100 y ProX DMP 200 Dental es una marca registrada de la empresa 3D Systems Corp. //**Valores estándar; en función de las confi guraciones de 
máquina específicas //Determinado después del tratamiento térmico




