ALEACIONES NO PRECIOSAS PARA PROTESIS REMOVIBLES

&2 MODELSTAR S

Aleacién de CoCr para toda la gama de prétesis dentales parcia-
les removibles como restauraciones hibridas combinadas hasta
protesis dentales sujetas con ganchos.

Sin niquel, berilio, plomo ni cadmio
Tipo 5 conforme a DIN EN ISO 22674
Gran nivel de pureza

ALEACIONES NO PRECIOSAS PARA PROTESIS REMOVIBLES

MOGUCAST EH

Aleacion para protesis dentales parciales CoCr para restauracio-
nes combinadas sofisticadas y prétesis esqueléticas delicado.

> Sin niquel, berilio, plomo ni cadmio
> Tipo 5 conforme a DIN EN 1SO 22674
> Gran nivel de pureza

Scheftner

> Biocompatible y sumamente resistente a la corrosion
> Gran comodidad de uso gracias a la baja conductividad térmica
> Composicion:

C0:62,7% Cr: 29% Mo: 6% C,Fe,SiMn: <1%

y 32 =
> Biocompatible y sumamente resistente a la corrosion
' T .ISChelftl n-er > Gran comodidad de uso gracias a la baja conductividad

térmica

ALEACIONES METALICAS NO PRECIOSAS
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> Duro elastico
> Composicion:
Co:62% Cr: 25% W: 9% Nb: 2% C,V.Mo,Mn,Si: <1%

VENTAJAS PARA PROTESICOS DENTALES:

> Excelente para el moldeo de piezas plasticas impresas en 3D

> Especialmente agradable para el paciente debido a la baja
conductividad térmica

> Se puede usar en cualquier sistema de trabajo gracias a las

PROPIEDADES TECNICAS: favorables propiedades de aleacion

VENTAJAS PARA PROTESICOS DENTALES:

> Especialmente apta para protesis removibles sumamente
PROPIEDADES TECNICAS: delicadas
Limite de elasticidad (Rp 0,2) 662MPa > Aleacion ideal para restauraciones expuestas a cargas muy altas
Tension de rotura 877MPa > Excelente para el moldeo de piezas plasticas impresas en 3D

Limite de elasticidad (Rp 0,2) 510-600MPa > Aplicabilidad universal para protesis sujetas con ganchos y técnicas Extension >4% > Fase de pulido agil y facil acabado

Tension de rotura 770 - 780MPa combinadas Modulo elastico 200-210GPa »  Condiciones Optimas para la soldadura con laser
Extension >3% > Fase de pulido agil y facil acabado Dureza Vickers 420 HV10 > Se puede usar en cualquier sistema de trabajo gracias a las
Modulo elastico 200 - 230GPa »  Condiciones dptimas para la soldadura con laser Densidad 87g/cm’ favorables propiedades de aleacion

Dureza Vickers 355 HV 10 > Flexibilidad en la aplicacion y fundicion sencilla sin Rango de fundicion 1320 -1400°

Densidad 84 g/cm® que salten chispas Temperatura de calentamiento 850-950°C

Rango de fundicién 1170-1390°C Temperatura de moldeo 1500 - 1550°C

Temperatura de calentamiento 850 - 950°C Soldable con laser Si CANTIDAD REF

Temperatura de moldeo 1490 - 1540°C CANTIDAD REF Tipo (DIN EN 1SO 22674) 5 [ 1000g [ 132200

Soldable con laser Si 10009 132100

Tipo (DIN EN ISO 22674) 5 2509 132250

&2 STARSOLDER

Varillas de soldadura listas para usar para
todas las aleaciones de metales no preciosos.

STARBOND LOT

Varillas de soldadura para todas las aleacio-
nes Starbond. e
;:EEEE

STARBOND CO

Aleacion para protesis dentales parciales de CoCr (soldables)
para restauraciones combinadas sofisticadas y construcciones
con gancho delicadas.

> Sin niquel, berilio, plomo ni cadmio
> Garantiza conexiones sin tensiones
> Adecuadas para revestimiento cerdmico
> Temperatura de utilizacién: 1200-1240°
> Composicion:
Co:61,5% Cr: 30% Mo: 4% Si: 3,5%
B,CMn,Fe: <1%

CANTIDAD REF E CANTIDAD REF

259 121525 259 121515
59 121526 59 121516

) . L I
> Sin berilio, cadmio ni plomo i; E

1) e " ALEACIONES DE
COLADO DE METALES
NO PRECIOSOS

> Adecuadas para revestimiento cerdmico t: :
I
> Temperatura de utilizacion: 1100-1150° i

L
L3
5
> Composicion: I%
H
¥

101 puoa:

> Sin niquel, berilio, plomo ni cadmio

> Tipo 5 conforme a DIN EN ISO 22674,

> Gran nivel de pureza

> Biocompatible y sumamente resistente a la corrosion

> Gran comodidad de uso gracias a la baja conductividad
térmica

Co: 50% Cr: 189% Ni: 17% Si: 8% W-: 4,5% i
B.CFe: <1% '

im

SECAEL A

4

Nuestras aleaciones de metales no preciosos se caracteri-
zan por una extraordinaria resistencia bucal y excelentes
propiedades mecanicas. Sus diferentes composiciones
permiten realizar todas las indicaciones de restauracion.

> Dura elastica
> Composicion:
Co:62% Cr: 30% Mo: 5,5% Si: 1% C,Fe,Mn: <1%

DIASTAR &2 STARWIRE

VENTAJAS PARA PROTESICOS DENTALES: Pasta de diamante para pulido  Alambre de CoCr para soldadura

i > Aplicabilidad universal para protesis retenidas con ganchos, todo en uno para metales, por laser. Tanto en la produccién de trabajos para ceramicay

técnicas combinadas y restauraciones cerdmicas ceramicas, circonia, compues- acrilico, de esqueletos y de superestructuras, nuestras
Limite de elasticidad (Rp 0,2) 500MPa »  Excelente para el moldeo de piezas plésticas impresas en 3D tos, plasticos y acrilicos. > SinBe, Cd ni Pb aleaciones producen resultados de alto nivel estético,
Tension de rotura 760MPa > Sepuede usar en cualquier sistema de trabajo gracias a las > Largo 4,3 m (Paquete XXL) naturales y de excelente calidad.

Extension 6% favorables propiedades de aleacion »  Con muy alto contenido en > Adecuado para

Modulo elastico 250GPa > Fase de pulido agil y facil acabado CANTIDAD REF diamante revestimiento ceramico CANTIDAD REF

Dureza Vickers S0 A0 »  Condiciones 6ptimas para la soldadura con laser 309 271069 »  Consistencia de pasta dura, > Composicion: 43mx@05mm_| 121500

Densidad 81g/cm’ > Flexibilidad en la aplicacién y fundicion sencilla sin que 59 271065 una dosificacion més eficiente Co: 65% Cr: 28% Mo: 5,5% | 43mx@035mm | 121600

Rango de fundicion 1200-1385°C salten chispas > Sin salpicaduras ni dispersiones CFeMn,Si: <1%

Temperatura de calentamiento 850-950°C > iNoapta para uso intraoral!

Temperatura de moldeo 1485 - 1540°C -

CDT (20-600°C) 149x10°K° Y9 Scheft 58S Scheftner GmbH g

Soldable con laser Si CANTIDAD REF # chertner Dekan-Laist-StraBe 52 Tel: +49(0)6131-947140 E-Mail: service@scheftner.dental 3

Tipo (DIN EN ISO 22674) 5 10009 132000 Ak 55129 Mainz / Germany Fax: +49 (0) 6131-94 71 440 online: www.scheftner.dental 2
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ALEACIONES NO PRECIOSAS PARA CERAMICA

PROPIEDADES TECNICAS:

Limite de elasticidad (Rp 0,2) 650MPa
Tension de rotura 910MPa
Extension 8%

Madulo eléstico 200GPa
Dureza Vickers 280 HV 10
Densidad 838 g/cm’
Rango de fundicién 1305 - 1400°C
Temperatura de calentamiento 850 - 950°C
Temperatura de moldeo 1500 - 1550°C
CDT (20-600 °C) 14,0 x 10° K"
Soldable con laser Si

Tipo (DIN EN ISO 22674) 5

PROPIEDADES TECNICAS:

Limite de elasticidad (Rp 0,2) 610MPa
Tension de rotura 830MPa
Extension 10%

Madulo eléstico 190GPa
Dureza Vickers 285HV 10
Densidad 8,7 g/cm?
Rango de fundicién 1310-1410°C
Temperatura de calentamiento 850 - 950°C
Temperatura de moldeo 1480 - 1530°C
CDT (20-600 °C) 14,4 x 10° K

Soldable con laser Si
Tipo (DIN EN ISO 22674) 4

STARBOND COS

Aleacién para coccion de CoCrWMo para cerdmicas convencio-
nales de alta fusién (baja dilatacion).

> Sin niquel, berilio, plomo ni cadmio
> Tipo 5 conforme a DIN EN ISO 22674
> Gran nivel de pureza
> Biocompatible y sumamente resistente a la corrosion
> Composicion:
Co:59% Cr: 25% W: 9,5% Mo: 3,5% Si: 1% C,Fe,Mn,N: <1%

VENTAJAS PARA PROTESICOS DENTALES:

> Amplia gama de indicaciones

> Apta a cualquier sistema de trabajo gracias a las favorables
propiedades de aleacion

> Fase de pulido agradable y facil acabado gracias a una dureza
de tan solo 280 HV 10

> Un CDT de 14,0 garantiza la flexibilidad en la seleccién cerdmica y
un enchapado seguro

> No se necesita fase de enfriamiento, dependiendo de
las cerdmicas

> Adhesién metal-cerdmica excelente, incluso sin Bonder

> Se puede omitir una coccién oxidante

> Condiciones optimales para la soldadura con laser

> Flexibilidad en la aplicacién y fundicién sencilla sin que
salten chispas

CANTIDAD REF
10009 133000
2509 133250

STARBOND EASY

Aleacion para coccion de CoCrW para ceramicas convencionales
de alta fusion (baja dilatacion).

> Sin niquel, berilio, plomo ni cadmio
> Tipo 4 conforme a DIN EN ISO 22674
> Gran nivel de pureza
> Biocompatible y sumamente resistente a la corrosion
> Composicion:
Co:61% Cr: 27,5% Mo: 8,5% Si: 1,6% C,Mn,Fe: <1%

VENTAJAS PARA PROTESICOS DENTALES:

> Las excelentes propiedades de la aleacion permiten la utilizacion
en cualquier sistema de trabajo

»  Fase de pulido agradable y facil acabado gracias a una dureza de
tan solo 285 HV 10

> Un coeficiente de dilatacion térmica de 14,4 garantiza la flexibilidad
en la seleccién cerdmica y un enchapado seguro

> Adhesidon metal-cerdmica excelente, incluso sin Bonder

> Se puede omitir una coccién oxidante

> Condiciones éptimas para la soldadura con laser

> Flexibilidad en la aplicacién y fundicion sencilla sin que
salten chispas

CANTIDAD REF
1000g 140000
2509 140250

& MOGUCERA C

Aleacion para cocciéon de CoCrMo para ceramicas convencionales
de alta fusién (baja dilatacion).

> Sin niquel, berilio, plomo ni cadmio
> Tipo 5 conforme a DIN EN ISO 22674
> Gran nivel de pureza
> Biocompatible y sumamente resistente a la corrosion
> Composicion:
Co:65% Cr: 28% Mo: 5% Mn: 1% C,Si: <1 %

VENTAJAS PARA PROTESICOS DENTALES:

> Las excelentes propiedades de la aleacion permiten la utilizacion
en cualquier sistema de trabajo

> Muy fécil de puliry con cardcteristicas que facilitan el trabajo
gracias a una dureza de tan solo 300 HV10

> Un CDT de 14,1 garantiza la flexibilidad en la seleccion cerdmicay
un enchapado seguro

> Adhesion metal-cerdmica excelente, incluso sin Bonder

> Se puede omitir una coccién oxidante

> Condiciones optimales para la soldadura con laser

> Flexibilidad en la aplicacion y fundicién sencilla sin que
salten chispas

CANTIDAD REF
10009 138000

STARBOND LFC

Aleacién para coccidon de CoCrFe para cerdmicas de baja fusion.

> Sin niquel, berilio, plomo ni cadmio
> Tipo 4 conforme a DIN EN ISO 22674
> Gran nivel de pureza
> Biocompatible y sumamente resistente a la corrosion
> Composicion:
Co: 34% Cr: 28,5% Fe: 30% Mo: 5% Si: 1% Mn: 1% N,C: <1%

VENTAJAS PARA PROTESICOS DENTALES:

> Se puede usar en cualquier sistema de trabajo gracias a las exce-
lentes propiedades de la aleacion

> Fase de pulido agradable y facil acabado gracias a una dureza de
tan solo 315 HV 10

»  Flexibilidad en la seleccién cerdmica y un enchapado seguro

> Adhesion metal-cerdmica excelente, incluso sin Bonder

> Se puede omitir una coccion oxidante

> Condiciones optimales para la soldadura con laser

> Flexibilidad en la aplicacién y fundicién sencilla sin
que salten chispas

> Amplia gama de indicaciones, incluidos los puentes de grandes
dimensiones

CANTIDAD REF
1000g 134000
250g 134250

ALEACIONES NO PRECIOSAS PARA CERAMICA

ED432

PROPIEDADES TECNICAS:

Limite de elasticidad (Rp 0,2) 508MPa
Tensién de rotura 795MPa
Extension 9%

Maodulo elastico 209GPa
Dureza Vickers 300HV 10
Densidad 8,3g/cm’
Rango de fundicién 1370 - 1435°C
Temperatura de calentamiento 850 -950°C
Temperatura de moldeo 1535 - 1590°C
CDT (20-600 °C) 14,1 x 10°K!
Soldable con l&ser Si

Tipo (DIN EN 1SO 22674) 5

PROPIEDADES TECNICAS:

Limite de elasticidad (Rp 0,2) 580MPa
Tensién de rotura 860MPa
Extension 1%

Maodulo eldstico 195-205GPa
Dureza Vickers 315HV 10
Densidad 8,1g/cm’
Rango de fundicién 1300-1370°C
Temperatura de calentamiento 850 -950°C
Temperatura de moldeo 1470 - 1520°C
CDT (20-600 °C) 159 x 10°K!
Soldable con l&ser Si

Tipo (DIN EN 1SO 22674) 4

ALEACIONES METALICAS NO PRECIOSAS

ALEACIONES METALICAS NO PRECIOSAS

ALEACIONES NO PRECIOSAS PARA CERAMICA

PROPIEDADES TECNICAS:

Limite de elasticidad (Rp 0,2) 379MPa
Tensién de rotura 664MPa
Extension 8%

Maodulo eldstico 200GPa
Dureza Vickers 245 HV 10
Densidad 83 g/cm’
Rango de fundicion 1290 - 1350°C
Temperatura de calentamiento 850 - 950°C
Temperatura de moldeo 1450 - 1500°C
CDT (20-600 °C) 14,4 x10°K!
Soldable con l&ser Si

Tipo (DIN EN ISO 22674) 4

PROPIEDADES TECNICAS:

Limite de elasticidad (Rp 0,2) 340 - 355MPa
Tensién de rotura 490 - 510MPa
Extension 5%

Maodulo eldstico 200GPa
Dureza Vickers 200 HV 10
Densidad 8,2 -83g/cm’
Rango de fundicién 1310-1410°C
Temperatura de calentamiento 850 - 950°C
Temperatura de moldeo 1510 - 1560°C
CDT (20-600 °C) 140x10°K!
Soldable con laser Si

Tipo (DIN EN ISO 22674) 3

&2 MOGUCERA N

Aleacion para coccion de NiCr para ceramicas convencionales de
alta fusion (baja dilatacion).

> Sin berilio, plomo ni cadmio
> Tipo 4 conforme a DIN EN ISO 22674
> Gran nivel de pureza
> Biocompatible y sumamente resistente a la corrosion
> Composicion:
Ni: 62% Cr: 24% Mo: 11% Si: 1,6% Mn: <1%

VENTAJAS PARA PROTESICOS DENTALES:

> Amplia gama de indicaciones

> Las mejores propiedades de fundicion y moldeo

> Apta a cualquier sistema de trabajo gracias a las favorables
propiedades de aleacion

> Agradables propiedades de pulido y fcil acabado gracias a una
dureza de tan solo 245 HV 10

> Flexibilidad en la seleccién cerdmica y un enchapado seguro

> Adhesién metal-cerdmica excelente, incluso sin adhesivo

> Se puede omitir una coccion oxidante

> Condiciones éptimas para la soldadura con laser

> Flexibilidad en la aplicacién y fundicién sencilla sin que
salten chispas

CANTIDAD REF
10009 139000

&2 STARBOND NI

Aleacién para coccién de NiCr para cerdmicas convencionales de
alta fusion (baja dilatacion).

> Sin berilio, plomo ni cadmio
> Tipo 3 conforme a DIN EN ISO 22674
> Gran nivel de pureza
> Biocompatible y sumamente resistente a la corrosion
> Composicion:
Ni: 60,7% Cr: 24% Mo: 11% Fe: 1,5% Si: 1,8% C: <1%

VENTAJAS PARA PROTESICOS DENTALES:

> Apta a cualquier sistema de trabajo gracias a las favorables
propiedades de aleacién

> Agradables propiedades de pulido y facil acabado gracias a una du-
reza de tan solo 200 HV 10

> Flexibilidad en la selecciéon cerdmica y un enchapado seguro

> Adhesion metal-cerdmica excelente, incluso sin Bonder

> Condiciones optimales para la soldadura con laser

> Flexibilidad en la aplicacién y fundicién sencilla sin
que salten chispas

> Se puede omitir una coccion oxidante

CANTIDAD REF
10009 131000




